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Confacts

e Dirigeant : M. DASSONVILLE CRISS

e Commercial : Mme DASSONVILLE VANESSA
e Technique / BE : M. DASSONVILLE CRISS

e Production e Contréle/Qualité : M. NICOLAS

INformations générales

o Effectif total : 6

e Forme Juridique : S.A.R.L.

e Création : 1936

e Capital : 7522 €

e Code NAF : 285D

o SIRET : 464 500 271 000 26

e Chiffre d’affaires H.T. : 570 K.€
1,25% du C.A. a U'Export

N° TVA Intracom. : FR 86 464 500 271

Matieres travailées

¢ Tous aciers ¢ Aciers durs e Aciers spéciaux, XC,
NC6, CD4, CND8, NCD16 ¢ Inox e Inox réfractaire
¢ Hasteloy e Inconnel ¢ Nylon et dérivé e Fonte

e Bronze ¢ Bronze HR e Laiton e Cuivre

o Toile bakélisée (céloron)  Titane ¢ Alu

Moule 3D réalisé par FAO

Moules aluminium réalisé en FAO fini

Equipements informatiques

e PC GPAO Herakles, CAO, DAO, FAO.

Format DXF, DWG, IGES et autre

¢ PC gestion + prospect

e 4 PC sous réseaux avec serveur Fujitsu Siemens
e Internet haut débit, pour échange de données.

Train d’engrenage pour cartonnerie D 750 /2600

2, Rue Joseph Marie Jacquard - ZI MARTINOIRE - 59150 WATTRELOS
Tél.: 03 20 26 06 05 - Fax : 03 20 26 06 07 - Email : criss@sarl-dassonville.com

Mécanique générale & mécanique de précision

Mécanique de précision - Maintenance sous 24 h
- Taillage d'engrenages - Droit, Hélicoidal, Conique, Spiro-Coniques,
Pignon a chaines, Roue et vis sans fin, Crémaillére, Cannelure Int. et Ext.
« Sciage CN - Tournage CN 4 axes
- Centre d’usinage 5 axes - Fraisage - Tournage dur
» Trempe : sous-vide, Cémentation, Nitruration - Rectification Cylindrique
* Rectification Plane - Mécano-soudure TIG, MIG Autogéne
* Soudure acier, inox, aluminium

L4

heaux sandwich béton gravillons
> +7,50

® Vitrée Alu Gris Foncé

IR

WRENG < 1 L

OUVEAU BATIMENT AVEC PONT ROULANT
www.sarl-dassonville.com/dernieres-infos/

Pignon a chaine D 1M.
pas de 63.5 2" s

Mouyens de Contrdle

e Marbre.
¢ Banc de controle de dureté portable Suisse,
sans détérioration de la piece.
e Micrometres 3 touches intérieures 0-175
e Micrometre 2 touches intérieures 60-200
e Micrometres extérieur 0-1000 ¢ Pied a coulisse....

Nouveau tour CN - Longueur 4 m
Principaux équipements

e | Tour CN SUNFIRM D 450 longueur 4M
e 1 Centre d'usinage CN HEIDENHAIN
TNC 426 X:1050 Y:500 Z:675
e Centre d'usinage Hartford X:1270 Y:635 Z:635
Heidenhaim iTNC 530
¢ 1 Centre de tournage CN CMZ
(tournage + fraisage combiné) @ 400/600.
e 2 Tours CN SOMAB Unimab 400 D 400/1000.
e | Fraiseuse HURON MU6 1500/700/500.
¢ 3 Tours paralléles @ maxi 1000, longueur 4 m.
e 2 Mortaiseuses @ maxi 1200/350.
¢ 9 Tailleuses @ maxi 2000/1000 module 30.
¢ 1 Machine a canneler hydraulique pour brochage.
¢ 1 Presse hydraulique 50 T.
e 1 Machine a tailler les crémailleres.
¢ 1 Four pour traitement thermique.
e 4 Perceuses taraudeuses automatiques cyclées.
¢ 2 Rectifieuses planes automatiques cyclées.
* 6 Afflteuses.
e 1 Machine a graver a plat et sur cylindre.

SLEH LS

Gros rotor de pompe inox Diamétre 700/ 2250 mm.

Monutention & Levage

e 1 Pont roulant 3,5 T * 3 Portiques 2 T
e 2 Grues ¢ 1 Gerbeur

Secteurs d'activités

* Alimentaire » Cartonnerie

Machines de capacités spéciales * Textile

» Electronique

e Constructeur

de machines

* Grande distribution
* Imprimerie

* Bureau d'étude
* Médical

* Travaux-publics ...

e Mortaiseuse D 1 m. hauteur 270
e Tailleuse droite et hélicoidale
D 2000 module 30 “LIEBHERR"”

Agréments & certifications

¢ Tracabilité accrue : systéeme de dématérialisation,
numérisation de tous les documents, photo numé-
rique de toutes les piéces et modéles, gravures des
pieces avec leur numéro de commande.

Fours traitement thermique
cémentation, trempe, nitruration.
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® Possibilité d’avoir des P.V. de conformité, dimension-
nelle, matiere premiére, traitement thermique, etc ...



